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nouvelle gomme de tendeurs et de raboutreurs

pour la viticulture, |1 culture maraichere, et les clétures délevage
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cacher l'extrémité du
fil qui dépasse, pour

tension pour les piquets de téte & Y e (o besres tendeurs et rabouteurs

pro

lo meilleure solution pour lo fension du fil sur les lo meilleure solution pour reabouter et rendre des fils
piquets de tete (de fer, poluester, Ccables, etc))

Caractéristiques: Le fonctionnement et ['utilisation:

Spécialement concu pour tendre les fils sur les piquets Le mécanisme intérieur de la tension permet que le fil
de téte. MAXTENSOR® pro MX1 a seulement un trou, qui, avance dans la méme direction, et il le bloque immédia-
avec son design spécifique, offre une excellente solution tement en tirant dans la direction opposée.

pour la tension des fils sur les piquets de téte: de
vignes, de tonnelles et les poteaux de clotures
agricoles et pour le bétail.
MAXTENSOR® pro MX1 terminal:
ce tendeur agit comme un arrét contre ! .
un piquet de téte type métallique ou _ § Le fonctionnement et l'utilisation:
en bois avec une perforation. Elé- o | i\ :

ment fixe, il permet plus tard la 1 3 ) o ) ' o
tension du fil avec la pince € Caractenst]ques; Le mécanisme intérieur du tendeur rabouteur

MAXTENSOR®. AA P _ MAXTENSOR® pro MX2, MXS2 et MXL2 permet que des fils
g Spécialement congu pour se connecter et tendre entrent dans une direction et de bloquer immédiatement

les fils de vigne, les installations paragréle et les clotures. en tirant les fils. Les tendeurs rabouteurs MAXTENSOR®
MAXTENSOR® pro MX2, MXS2 et MXL2 a un + par rapport pro MX2, MXS2 et MXL2 ont deux trous en face de l'entrée
aux autres tendeurs rabouteurs: équipé d’une petite cage par lesquels les fils sont introduits. Une fois faite la connexion
dans chaque gorge qui guide U'entrée du fil, ce qui vous au systéme, il peut étre tendu en utilisant la traction des
permet de faire glisser le fil sans rechercher la sortie. pinces MAXTENSOR®.

Cela empéche également la condensation et il aide
'élimination rapide de 'humidité qui se forme entre les
fils quand ils sont trop proches.

- MXx-Ac

'. MAXTENSOR® MX-AC est Ourils Dour rendre

mX—F v MX-AC MX-FV

fabriqué en acier de haute
résistance ayant recu un
traitement anti-corrosion (zinc),

pour serrer les fils avec toute la MAXTENSOR® MX-FV est faite 52x13 cm 42x13 cm Dimensions
gamme de rabouteurs et tendeurs avec des polyméres enforcés 1.2 kg 0.85 kg Poids
MAXTENSOR®. Il combine le  de fibre de verre et dacier, permet 350 kg 150 kg Charge e
confort d'utilisation avec une de tendre les fils avec toutes la Galvanisé. Galvanisé. recommandée
grande résistance, étant la pince gamme des tendeurs et des A‘giczll!ﬂcrgfs;‘i’;‘i;"nfnt Avec un recouvre-

métalliques la plus légere du rabouteurs MAXTENSOR®. Il est Acier inoxydable ot ment en zinc Ié/?g%gﬁzﬁcies
marché. Pour ceux qui recherchent parfait pour quiconque a besoin dautres alliages daciers. Sal:t”r:‘éf;‘iunﬁé

les meilleures performances d’une d'une utilisation modérée et un bon Synthétique. y que.

Intensif Modérée Usage

pince a usage intensif. rapport qualité prix.

Facile instalation de tfendeurs ef robotfeurs:

e N =0 Tous les tendeurs et les rabouteurs MAXTENSOR®
S \ min. 10 cm n 2 ‘ pro MX2, MXS2 y MXL2 (ci-dessus) ainsi que le
fe— ! terminal de tension MAXTENSOR® pro MX1

s = = (vers le bas), sont réutilisables et permette une
économie de 70% du temps par rapport aux syste-
mes traditionnels.
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= ;5 \ MAXTENSOR® Pro MXS2 1.3 - 2.2 mm 250 kg / 660 lb
> \—“_—_ fEE A .'_"// MAXTENSOR® Pro MX2 2.0 - 3.0 mm 400 kg / 880 lb

MAXTENSOR® Pro MXL2 2.7 - 4.0 mm 600 kg / 1320 lb
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MAXTENSOR® Pro MX1 1.8 - 3.0 mm 400 kg / 880 b

mo



